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Zufuhrrollenbahn ZFB Langenmess-System HMS rechts
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Zufuhrrollenbahn-Lange Anlagen-Lange
Bestellinformation
Langenmess-System HMS-230, Rollenbahnbreite 230 mm Zufuhrrollenbahnen ZFB-230
Messlinge Anlagen- Anzahl Artikel Nr. Zufuhrrollen-  Anzahl Artikel Nr.
Lange Stiitzen rechts links bahn Lange Stiitzen rechts/links
0.65m m 1 130539 130548 m 1 10121
1.65m 2m 1 130540 130549 2m 1 10122 Mit Magnetband und
265m 3m 2 130541 130550 3m 2 10123 . .
365m  4m 2 130542 130551 am 2 10124 integriertem Magnetsensor
4.65m 5m 3 130543 130552 5m 3 10125
5.65m 6m 3 130544 130553 6m 3 10126
Langenmess-System HMS-350, Rollenbahnbreite 350 mm Zufuhrrollenbahnen ZFB-350
Messlénge Anlagen-  Anzahl Artikel Nr. Zufuhrrollen-  Anzahl Artikel Nr.
Lénge Stiitzen  rechts links bahn Linge Stiitzen  rechts/links
0.65m m 1 130557 130566 m 1 10133
1.65m 2m 1 130558 130567 2m 1 10134
2.65m 3m 2 130559 130568 3m 2 10135
3.65m 4m 2 130560 130569 4m 2 10136
4.65m 5m 3 130561 130570 5m 3 10137
5.65m 6m 3 130562 130571 6m 3 10138 . d e m
Optionen: Artikel Nr. Artikel Nr. -
230 mm 350 mm Sie erhalten diesen Prospekt von: La ngen mESS—SyStem
Zusdtzliche Stiitze 10157 10158
Kunststoffrolle 10161 10162 Sichere digitale Mass_Anzeige
Anschlagzunge 900 mm 10189 101883
Weitere Optionen auf Anfrage Technische Anderungen vorbehalten KOStengu nStlge mOd UIa re BaUWE|Se

Diese Anlagen werden von Menschen mit einer Beeintrdchti-
gung bei der BSZ Stiftung im Kt. Schwyz hergestellt.

Art.Nr. 114 475

BSZ Stiftung - Integration gelingt



Beschreibung

Technische Daten

Das digitale HMS Langenmess-System ergdnzt optimal die
Sdge-, Bohr- oder Stanzmaschinen. Mit Tragrollen lassen sich
die Werkstlcke leicht positionieren.

Mit dem Anbau eines HMS Ldngenmess-Systems kann die
Werksticklange mittels der optimierten Digitalanzeige einfach
eingestellt werden. Dadurch erhhen sich die Ablesegeschwin-
digkeit und -Sicherheit. Durch das Umlegen des Bremshebels
wird der Messwagen fixiert.

Auf einer Seite der Bearbeitungsmaschine bauen Sie das HMS
Langenmess-System an, auf der gegeniberliegenden Seite, je
nach Bedarf, zusatzlich eine Zufuhrrollenbahn.

Bei den meisten Bearbeitungsmaschinen wird das HMS Langen-
mess-System direkt an die Maschine montiert. Nur in Spezial-
fallen ist ein Ubergangsstiick notwendig.

= Lieferbar in Rollbahn-Breiten von 230 mm und 350 mm

= Standardfarbe NCS 2060 B 40G (blaugriin)

= Stahlrollen @ 50 mm, Lange von 230 bzw. 350 mm mit
Kugellager und Feder-Achse @10 mm

= Traglast bis 125 kg oder 500 kg pro Laufmeter bei
gleichmdssiger Lastverteilung

= Einfaches Ablesen der Lange mittels Digitalanzeige mit
0.1 mm Aufldsung

= Wiederholgenauigkeit der Messung +/- 0.05 mm

= Dauerbetrieb wird mit 4x 1.5V Standardbatterie gewdhrleistet.

= Elementbauweise von 1- bzw. 2 m Ldnge

= Die Arbeitshthe ist van 700 bis 1100 mm einstellbar

= Ausfiihrungs-Varianten Anbau links und rechts

= Messzunge kann um 260 mm versetzt werden

= Optionen
 Zusatzliche Stitzen 230 oder 350 mm breit
» Kunststoff-Rollen fur weiche Werkstoffe

» Anschlagzunge 900 mm

@ Messwagen mit digitaler Anzeige
@ Verstellbare Stiitzfiisse

@ Messwagen mit reibungsarmer Fiithrung

Das HMS Liangenmess-System wertet
lhre Bearbeitungsmaschine auf

In kurzer Bearbeitungszeit stellen Sie genaue Werkstiicke her.
Das Ablangen oder Bohren von Stangen oder Balken wird fur Sie
wirtschaftlicher.

Sie steigern die Leistungsfahigkeit der Einrichtung zusatzlich,
wenn Sie das HMS Ldangenmess-System mit einer Zufuhrrollen-
bahn ergdnzen.

Das HMS Langenmess-System erlaubt die einfache und sichere
Einstellung der Lange des zu bearbeitenden Werkstucks. Gleich-
zeitig verlangert die eingebaute Rollbahn die Auflageflache

der Bearbeitungsmaschine. Die Auflagerollen erleichtern das
Handling mit den Werksticken und ermdglichen ein sicheres
Verschieben in die richtige Position.

Vorteile des HMS Lingenmess-Systems

= Digitales Einstellen der Stiicklange

= Hohe Wiederholgenauigkeit bei der Produktion von Serien

= Der Nullpunkt Versatz ist auf der ganzen Messlange méglich

= Einfache Handhabung reduziert Ablesefehler

= Massanzeige in grossen Ziffern

= Einfache, schnelle, positionsgenaue Fixierung des Messwagens
mit Bremshebel

= Aufklappbare Messzunge ermoglicht einfaches Beladen

= Leicht an verschiedene Maschinen anbaubar

= Kein Stromanschluss erforderlich

= Kostenglinstiger Transport und einfaches Einbringen der
Anlage; Elemente von max. 2 m Ldnge

= Kurze Amortisationszeit dank niedriger Investitionskosten

Eine Anlage fiir die Produktion von genauen Werkstiicken.

@ Messwagen mit integrierterm Magnetsensor
@ Anschlagzunge betriebsbereit
@ Mechanischer Nullpunkt

@ Anschlagzunge aufgeklappt



